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» 1995 in Gro<Nbritannien gegrtindet, ursprtinglich von Jaguar Cars erworben
» Zurzeit 98 Mitarbeiter mit Umsatz von ca. £30m

* Neuer Hauptaktion&ar Thai Summit vom Februar 2009

« Potenziale des Werkzeugbaus - Herstellung & Feinbearbeitung, technische Anderungen,
Anpassung und Beratung

» Potenziale der Pressteilherstellung - 5 mechanische Tandem-Pressenstra<Nen (3 auto. / 2
manuelle)

* Vormontage der Schlie<Ning — “Body-In-White” Schwei<Nen, Schwenkbiegen und Harten.

» Derzeitiger Kundenstamm fur Pressteilherstellung und Vormontage ;

In Gro</Mritannien : GM-IBC, LDV, Jaguar, GKN, Karmann-Nissan, Unipart, Peugeot.

Im Ausland : Nissan (Spain), Peugeot (CKD Brazil and France), Renault Trucks.

» Derzeitiger Kundenstamm fur Werkzeugbau ;
OEL Werkzeugmacherei - Jaguar, LandRover, LDV, BMW, GM, Ford, Karmann, PSA
OGil Projekte - Jaguar, LandRover, Renault, PSA, Volvo Cars, Volvo Trucks,
GM-Saab and Toyota, Ford



Entwicklungsgeschichte:

Presswerk von VPL-Jaguar

Aul3enhautteile



Standortgrol3e und Gebaudestruktur
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SITE AREA APPROXIMATELY: 7.3 HECTARES

OVERALL FLOOR AREA: 26,600 E@ METRES

PRESSING AREA: 14, 600 Sg METRES

ASSEMBLY AREA: §.000 S METRES

TOOLROOM AREA: 4,000 8o METRES
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Laufende Produktion - Maxus

Hinterdach Teile Kotfliigel Teile Hintertlr Teile



Laufende Produktion— Jaguar XF



Laufende Produktion - Micra C+C

Vorderdach Bauteile Heckklappe Bauteile Hinterdach Bauteile



Laufende Produktion - 206 SW

Seitenwand

Heckklappe Bauteile
Hintertlr Bauteile



CKD - Knock down Verpackung

Erfahrungen in CKD Verpackung

Beladungsfeld des Transportbehélters
mit Gabelstaplerrampe

Lagereinrichtungen



Werkzeugbauprojekte— Typische Struktu



Werkzeugbauprojekte - Rolle von OEL
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Werkzeugbauprojekte - Beispiel X150

Werkzeugbau in OGI — Pressteilherstellung in Sweden



Werkzeugbauprojekte - Beispiel X150

Werkzeugbau in OGI — Pressteilherstellung in UK



Werkzeugbauprojekte - OEL Potenziale

» Werkzeugherstellung,

« Komplette Einrichtung fur technische Anderungen,
 CNC Bearbeitung,

 CMM Prufeinrichtungen,

» Tryout-Einrichtungen fur Werkzeuge,

* Bis 2000T (einfachwirkende) mechanische Pressen,
» Beschaffen der Werkzeuge aus Japan zur Abnahme in UK,
» Erfahrungen in Hautteilen wie Seitenwand, Dach etc.,
* Volle Unterstltzung mit CAD/CAM/CAE,

» Erfahrenes Werkzeugmacherteam,

» Erfahrenes Try-Out-Team fir Hautteile,

» Backup der gesamten Ogihara Gruppe.



Werkzeugbauprojekte - OEL Potenziale

ONA - hydraulische
Tuschierpresse
4600x2400mm
2250x500mm

400t



Werkzeugbauprojekte - OEL Potenziale

Okuma MCBII
5000x2500mm
3-Achse

CNC



Werkzeugbauprojekte - OEL Potenziale

Elgamill
3000x2000mm
3-Achse

CNC



Werkzeugbauprojekte - Beispiel X150

Werkzeugbau in OEL — Pressteilherstellung in UK



Werkzeugbauprojekte - OEL Potenziale

OEL Fachkdnnens -
Dacher

OEL Weltstrategie

Prozess - OEL, Telford

Design - L.C.C.
Ziehwergzeugbau - Europa
Folgewerkzeugbau - L.C.C.
Feinbearbeitung - OEL, Telford

Kostensenkung der Folgewerkzg.
Ogihara Design und Fein-
bearbeitung



Werkzeugbauprojekte — Kosmetiktuning

OEL schaltet die Aussehensproblematik ab.

>

Aussehensverbesserung von L320 Kotfltgel



Werkzeugbauprojekte— Einpassung

Werkzeugempfang Werkzeugaufarbeitung und Neubewertung der
von den USA techinische Anderungen Teile



Potenziale der Pressteilherstellung — T1

FUKUI
Einfachwirkend
Vollauto.

4500x2400m
1650-650mm

T1.1 = 2000t
T1.2 = 1000t
T1.3 = 1000t
T1.4 = 1000t



Potenziale der Pressteilherstellung — T2

FUKUI

Einfachwirkend
Vollautomatisch

3500x2400m
1400-600mm

T2.1 = 1600t
T2.2 = 800t
T2.3 = 800t
T2.4 = 600t
T2.5 = 600t



Potenziale der Pressteilherstellung — Al

CLEARING
Zweifachwirkend
Vollautomatisch

3658x2438m
1677-905mm

Al.1 = 800/600t
Al.2 = 600t
Al.3 = 600t
Al.4 = 600t
Al.5 = 600t
Al.6 = 500t



Potenziale der Pressteilherstellung — A2

CLEARING
Zwelfachwirkend

3200x2134m
3048x2032mm

A2.1 = 700/350t
A2.2 = 600t
A2.3 = 600t
A2.4 = 600t
A2.5 = 600t
A2.6 = 600t
A2.7 = 450t



Potenziale der Pressteilherstellung — B1

Wilkins &
Mitchel
Zweifachwirkend

2743x1829mm
1346x990mm

B1 = 800/500t
B2 = 500t
B3 = 500t
B4 = 500t
B5 = 500t



Potenziale der Pressteilherstellung -
Wergzeugwartungsbereich

ONA — hydraulische
Tuschierpresse
4600x2400mm
2250x500mm

400t



Montagepotenziale - Hohes Volumen

Heckklappen Hintertlren



Montagepotenziale - Niedriges Volumen

Rollenschwenkbiegen Ringharten



Montagepotenziale— Fulstrittschweil3ung



Potenziale der Vermessung — CMM

Trimek
6000x3300mm
Auto
Renishaw
Metrolog Il



Potenziale der Vermessung — CMM

Stiefelmayer
6000x3000mm
Auto
Renishaw
Metrolog Il



Potenziale der Vermessung - Kosmetik

Aussehensvergleich vor/nach
MalRnahme
Prozessregelung



Potenziale der Vermessung — Material

Zugfestigkeit
Oberflachenrauheit
Beschichtungsdicke
Olbeschichtung



Profil von Ogihara Gruppe

Gegrundet 1/NOV/1951

Jahresumsatz
Gruppengesammtsumme : US $746Million

Herstellungspotenziale;
1,700 Werkzeuge/Jahr
(ca. 18,000tons im Gewicht)
Dies entspricht 4 oder 5 Autos pro Jahr.

Mitarbeiter
Gruppengesammtzahl : 1,892

Hauptquartier: Gunma, Japan



Gesammtkarosserie-Engineering

Ausfuhrbarkeit - Werkzeugbau - Inbetriebnahmeunterstitzung

ALLES UNTER EINEW SCHRW

Large to Medium/Small Parts!
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Ogihara Weltumspannende Prasenz

BildergroRe gibt Produktanteil an.
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Durch Qualitat gesteuerte Geschafte

» Ogihara Corporation

«Ogihara Europe Ltd * 1999/03: QS-9000 . Ogihara America Corporation
» 1997: QS-9000 « 2000/04: TE-9000 ¢ 2004: TS-16949
* 2003: ISO-14001 « 2001/06: 1SO-14001 » 2000: 1ISO-14001
» 2006: Ford Q1 _ ¢ 2005: Ford Q1
B i TS10040 « 2005/04: 1S09001/2000

*Ogihara Thailand Co
» 2004: 1SO-9001/2000
» 2000: QS-9000
» 2002: 1SO-14001



Ogihara, Japan

OTA OTA
WERK I WERK |
Ota Distrikt
OBARA JAPAN METAL
WERK (Giel3erei)

Obara Distrikt

OTA
WERK IlI

TATEBAYASHI
WERK

[ Tatebayashi Distrikt ]




Ogihara WERK 1



Ogihara WERK 2, 3 und Tatebayashi
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Ogihara America Corporation

1480 W. McPherson Park Drive
Howell Michigan 48843-3997 USA

Pressteilherstellung und
Vormontage & Produktion

« PRASIDENT: H. WATANABE
o Gegrindet: 1984
» Mitarbeiterzahl: 309
e Umsatz: $144M
Kunden:
- Ford - CAMI - Honda
- Daimler Chrysler - Mitsubishi - SIA
- AAI - Nissan - Karmann

- Others



Ogihara America — Produktion

Lincoln Town Car

Vorder-/HintertiCRlontage

Kofferraum Montage

Viertelauf3en Montage Vorderkotfligel Montage Dach



Ogihara America — Produktion

Lincoln LS
Vorderkotfligel

Hintertir Montage Vordertlr Montage

Seitenwand
Viertelinnen RH Mittelsaule Auf3en



Ogihara America — Produktion

General Motors

C>



Ogihara America — Produktion

Motors

C>



Ogihara America — Produktion

W164 M-Class




Ogihara America — Produktion
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Ogihara America — Produktion
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Ogihara (Thailand) Co. Ltd

231 Latkrabang Industrial Estate Phase
Chalongkrung Road LmWERKhew, Latkrabang

Bangkok 10520 Thailand

Werkzeugbau, Pressteilherstl. und

Vormontage
*GESCHAFTSFUHRER: H. MORITO
o Gegrindet: 1989
 Mitarbeiterzahl: 455
e Umsatz: $10.1M

Kunden:

- BMW - Daimler Chrysler

- Peugeot - Volvo - GM

- Ford - Toyota - Nissan

- Honda - Others
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Mercedes Sprinter flr China.
WERK eingerichtet zunachst flr Pressteilherstellung und
Vormontage in Fuzhou. Werkzeugmacherei folgt.



Vielen Dank
far lhre Interesse

Damian Richmond

General Manager - Sales & Projects Dept.

d_richmond@ogihara.co.uk
Tel +44(0)1952 265 981
Fax +44(0)1952 604 686
Handy +44(0)7736 635 775

T. Honda

Managing Director

t honda@ogihara.co.uk

Tel +44 (0)1952 265 826
Fax +44 (0)1952 222 050
Handy +44 (0)7771 594 895



Spezifikationen von T1 & T2 Pressenstral3en
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